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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWGO ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki
przemystowej

1. Wprowadzenie

Charakterystyka kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Kwalifikacyjny kurs zawodowy, to kurs prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego ksztatcenie w zakresie jednej kwalifikacji. Stuchacz otrzymuje
zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego i ma mozliwos¢ przystgpienia do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie, w zakresie danej
kwalifikacji przeprowadzanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjna.

Uczestnik, ktory ukonczy kurs i zda pozytywnie egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie w zakresie danej kwalifikacji, otrzymuje $wiadectwo potwierdzajgce
kwalifikacje w danym zawodzie, co daje uprawnienia panstwowe do wykonywania tego zawodu. Zdobycie wszystkich kwalifikacji w obrebie danego zawodu wraz
Z potwierdzeniem odpowiedniego poziomu wyksztatcenia oznaczaé bedzie zdobycie dyplomu technika w danym zawodzie.

Nazwa i numer kwalifikacji: ELM.04. Eksploatacja uktadéw automatyki przemystowe;j.

Nazwa branzy: elektroniczno-mechatroniczna (ELM).

Powigzanie z zawodami: technik automatyk 311909.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji: 1V.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji ELM.04 Eksploatacja uktadéw automatyki przemystowej moze by¢ realizowany w formie:
— dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu,
— stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu,
— zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzieh przez 2 dni.

Dtugosc cyklu dla formy dziennej planowana w programie nauczania ELM.04 trwa 4 miesiecy.

Dtugos¢ cyklu dla formy stacjonarnej planowana w programie nauczania ELM.04 trwa 6 miesiecy.

Dtugos¢ cyklu dla formy zaocznej planowana w programie nauczania ELM.04 trwa 7 miesiecy.

Kwalifikacyjne kursy zawodowe mogg by¢ prowadzone przez:

— publiczne i niepubliczne jednostki prowadzace ksztatcenie zawodowe, z wyjgtkiem szkot artystycznych - w zakresie zawodow, w ktérych ksztatcg, oraz w zakresie

innych zawodéw przypisanych do branz, do ktérych nalezg zawody, w ktérych ksztatci szkota,
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— publiczne i niepubliczne placowki ksztatcenia ustawicznego i centra ksztatcenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzgce dziatalnosé
edukacyjno-szkoleniowa,

— podmioty prowadzgce dziatalno$¢ oswiatowa, o ktdrej mowa w art. 170 ust. 2, posiadajgce akredytacje, o ktdrej mowa w art. 118.

Efekty ksztalcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos$¢, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;.

Zajecia z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ dla przedmiotéw teoretycznych mogg by¢ realizowane z:
— wykorzystaniem materiatéw w postaci elektronicznej np.: dostepnych na stronach MEN, w tym na Zintegrowanej Platformie Edukacyjnej,
— stronach Centralnej Komisji Egzaminacyjnej i Okregowych Komisji Egzaminacyjnych,
— wykorzystaniem materiatéw prezentowanych w programach i na stronach internetowych telewizji publicznej i radiofonii.

W przypadku nauczania zdalnego (online) na odlegtos¢ przedmiotéw teoretycznych zaleca sie stosowaé nastepujgce metody ksztatcenia zdalnego wykorzystujgc
technologie informatyczna:

— metody problemowe,
— metody eksponujgce,
— metody praktyczne.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos¢, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;.

W przypadku ksztatcenia na odlegtos¢ efekty ksztatcenia nalezy sprawdzi¢ za pomocg dedykowanych platform komunikacyjnych typu Teams, po przez narzedzia
dostepne w platformach multimedialnych: narzedzia stuzgce do tworzenia testéw wielokrotnego wyboru, potgczenie wideo w czasie rzeczywistym.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswigci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Podmiot prowadzacy Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest zobowigzany zgtosi¢ okregowej komisji egzaminacyjnej informacje o rozpoczeciu ksztatcenia na danym KKZ
zgodnie z par.9 rozporzgdzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.U.z. 2019. Poz.
652) w przeciggu 14 dni od rozpoczecia realizacji KKZ.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy, to kurs prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego ksztatcenie w zakresie jednej kwalifikacji. Stuchacz otrzymuje
zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego i ma mozliwos¢ przystgpienia do egzaminu zawodowego w zawodzie, w zakresie danej kwalifikacji
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowe;j
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przeprowadzanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjng. Uczestnik, ktéry ukonczy kurs i zda pozytywnie egzamin zawodowy w zakresie danej kwalifikacji, otrzymuje
certyfikat kwalifikacji zawodowej, co daje uprawnienia pahstwowe. Zdobycie wszystkich kwalifikacji w obrebie danego zawodu wraz z potwierdzeniem odpowiedniego
poziomu wyksztatcenia oznacza¢ bedzie zdobycie dyplomu zawodowego.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze rozpoczg¢ sie w dowolnym momencie danego semestru. Czas trwania catego kursu z zakresu kwalifikacji ELM.04 powinien trwa¢ do
9 miesiecy.

Plan kursu jest sporzgdzony dla formy ksztatcenia dziennego. Kurs powinien sie zakonczy¢ nie pdzniej niz 6 tygodni przed terminem egzaminu.

Liczba godzin przypisana poszczegdélnym zajeciom, uwzglednia minimalng liczbe godzin przewidziang w podstawie programowej na realizacje efektéw ksztatcenia ujetych
w jednostkach efektow (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w systemie zaocznym liczbe godzin
mozna obnizy¢ zgodnie z aktualnymi przepisami oswiatowymi.

Kurs jest kierowany do os6b dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy, umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych.
Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy:

— zaswiadczenie lekarskie z badaniami o braku przeciwwskazan do ksztatcenia w zawodzie technik automatyk zgodnie z (Dz.U. z 2019 r. poz.1651), kandydaci,
stuchacze kwalifikacyjnego kursu zawodowego, ktérzy w trakcie praktycznej nauki zawodu sg narazeni na dziatanie czynnikéw szkodliwych, ucigzliwych dla
zdrowia:

a) postugiwanie sie narzedziami tngcymi, Sciskajgcymi, lutujgcymi, zasilajgcymi z sieci napiecia przemiennego 230V,

b) obstuga narzadzi do obrébki mechanicznej metali i tworzyw,

c) ciggly kontakt z napieciem 230V w czasie zaje¢ praktycznych i laboratoryjnych,

d) nieprawidiowe wykonywanie prac z powodu (wad wzroku nie dajgcych sie skorygowac szktami optycznymi) — oczoplgs, zaéma, daltonizm,
e) ograniczonej sprawnosci ruchowej konczyn,

f)  braku koordynacji wzrokowo-ruchowej,

g) wad uktadu nerwowego (zaburzenia psychiczne, zawroty glowy, epilepsja).

— ukonczenie gimnazjum lub 8 letniej szkoty podstawowej, lub innej szkoty ostatnio ukonczonej,

— osoba petnoletnia.
Struktura programu
Program spiralny.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowe;j
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Charakterystyka programu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego ELM.04. Eksploatacja uktadéw automatyki przemystowej umozliwia uzyskanie $wiadectwa potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie technik automatyk 311909.

Program nauczania jest o strukturze przedmiotowej i spiralnej w uktadzie tresci, z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po
trudniejsze. Taki uktad umozliwia powr6t do treéci zrealizowanych na poczatku edukacji, aby je powtérzy¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze
jak i nabywane umiejetnosci celem przygotowania do realizacji zadan zawodowych. Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczgcym stopniu niweluje braki
edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu nauczania przez stuchaczy na ré6znych poziomach umiejetnosci.

Rozktad tresci nauczania uwzglednia wzajemng korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejnos¢ zdobywania wiedzy i umiejetnosci pozwala na nabycie wiedzy teoretycznej,
by w krétkim czasie wykorzystac jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach ksztatcenia teoretycznego oraz praktycznego.

Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 660 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla tej kwalifikacji wynikajgcej
Z podstawy programowej dla zawodu technik automatyk. Jednostka efektéw ksztatcenia ELM.04.2 Podstawy automatyki nie jest powtarzana w przypadku, gdy ksztatcenie
zawodowe odbywa sie w szkole prowadzgcej ksztatcenie w tym zawodzie.

Szczegodlnie przedmioty praktyczne przewidziane w planie kursu: Podstawy uktadéw automatyki przemystowej, Czytanie dokumentacji automatyki przemystowej,
planowanie oraz wykonywanie przeglgddw i konserwac;ji ukladéw automatyki, Prowadzenie dokumentacji eksploatacji uktadow automatyki przemystowej, Serwis uktadow
automatyki przemystowej wymagajg od prowadzacych zajecia nowych, specyficznych kompetencji wynikajgcych z podstawy programowej oraz zastosowania nowych
technologii w procesie ksztatcenia. Przedmioty praktyczne sg zajeciami, w ktérych w zaleznosci od wyposazenia dydaktycznego mozna dynamicznie i na biezgco
wprowadzac¢ nowoczesne technologie.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu ELM.04 Eksploatacja uktadéw automatyki przemystowej zawiera nastepujgce jednostki efektow ksztatcenia:
ELM.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

ELM.04.2. Podstawy automatyki.

ELM.04.3. Przeglad i konserwacja uktadéw automatyki przemystowe;.

ELM.04.4. Diagnostyka i naprawa uktadow automatyki przemystowe;j.

ELM.04.5. Jezyk obcy zawodowy.

ELM.04.6. Kompetencje personalno-spoteczne.

ELM.04.7. Organizacja pracy matych zespotow.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowe;j
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Charakterystyka Kurséw umiejetnosci zawodowych wchodzacych w sktad Kwalifikacyjnego kursu zawodowego ELM.04

Kurs umiejetnosci zawodowych ELM.04.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy umozliwia nabycie wiedzy zakresu bezpieczenstwa pracy podczas
wykonywania prac w branzy elektroniczno-mechatronicznej. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 30 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin
ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektéw ksztatcenia ELM.04.1.Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy
zawiera nastepujgce przedmioty:

— Bezpieczenstwo w branzy elektroniczno-mechatroniczne;.

Kurs umiejetnosci zawodowych ELM.04.2 Podstawy automatyki

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.2 Podstawy automatyki umozliwia nabycie teoretycznej i praktycznej wiedzy z zakresu elektrotechniki,
elektroniki, automatyki. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 210 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla
jednostki efektow ksztatcenia ELM.04.2. Podstawy automatyki.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.2 Podstawy automatyki zawiera nastepujgce przedmioty nauczania:
— Elektrotechnika i elektronika.
— Elementy i uktady automatyki przemystowe;.
— Podstawy ukfadéw automatyki przemystowej i uktadoéw sterowania.

Kurs umiejetnosci zawodowych ELM.04.3 Przeglad i konserwacja uktadéw automatyki przemystowej

Program nauczania kursu umiejetno$ci zawodowych ELM.04.3. Przeglad i konserwacja uktadéw automatyki przemystowej umozliwia nabycie praktycznej wiedzy z zakresu
konserwacji uktadow automatyki. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 180 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego
dla jednostki efektow ksztatcenia ELM.04. Eksploatacja uktadéw automatyki przemystowej

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.3. Przeglad i konserwacja uktadéw automatyki przemystowej zawiera nastepujgce przedmioty nauczania:
— Dokumentacja uktadéw automatyki przemystowe;.
— Planowanie oraz wykonywanie przegladoéw i konserwacji uktadow automatyki przemystowe;j.

Kurs umiejetnosci zawodowych ELM.04.4 Diagnostyka i naprawa uktadéw automatyki przemystowej

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.4 Diagnostyka i naprawa ukladéw automatyki przemystowej umozliwia nabycie teoretycznej i praktycznej
wiedzy z zakresu diagnostyki i naprawy uktadéw automatyki. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 210 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg
godzin ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektow ksztatcenia ELM.04.4 Diagnostyka i naprawa automatyki przemystowej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowe;j
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Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.4 Diagnostyka i naprawa uktadéw automatyki przemystowej zawiera nastepujgce przedmioty nauczania:
— Sporzagdzanie dokumentacji eksploatacji uktadéw automatyki przemystowe;.
— Diagnostyka i naprawa uktadéw automatyki przemystowej.

Kurs umiejetnosci zawodowych ELM.04.5 Jezyk obcy zawodowy.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.5 Jezyk obcy umozliwia nabycie wiedzy z zakresu postugiwania sie jezykiem technicznym w branzy
elektroniczno-mechatronicznej. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 30 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla
jednostki efektow ksztatcenia ELM.04.5.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych ELM.04.5. Jezyk obcy zawiera nastepujgce przedmioty:
— Jezyk techniczny w branzy elektroniczno-mechatronicznej.

Jednostka efektéw ksztatcenia:
— ELM.04.6. Kompetencje personalne i spoteczne.
— ELM.04.7 Organizacja pracy matych zespotow.

jest realizowana na wszystkich obowigzkowych zajeciach\przedmiotach w planie kursu.

Zalozenia programowe

Dynamicznie rozwijajacy sie przemyst wymusza stosowanie zautomatyzowanych procesow produkcji. Automatyzacja proceséw przemystowych skraca czas wytwarzania
produktéw, maszyn i urzgdzen. Coraz to nowsze rozwigzania konstrukcyjne maszyn i urzgdzen, instalacji przemystowych wymagajg wiedzy teoretycznej i praktycznej

Z szeroko rozumianej automatyki. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego obejmuje zagadnienia techniczne teoretyczne z zakresu automatyki oraz zagadnienia
praktyczne zwigzane z automatyka realizowane w specjalistycznych pracowniach zawodowych.

Gtéwnym celem ksztatcenia w kwalifikacji ELM.04. Eksploatacja uktadéw automatyki przemystowej to przygotowanie szeroko wykwalifikowanej kadry specjalistow,
przygotowanych do wykonywania zadan zawodowych:

— organizowanie prac zwigzanych z konserwacjg, diagnostykg i naprawg uktadéw automatyki przemystowej,
— wykonywanie czynnosci zwigzanych z konserwacjg uktadéw automatyki przemystowe;j,

— wykonywanie czynnosci zwigzanych z diagnostykg i naprawg uktadéw automatyki przemystowe;j.

Cele kierunkowe ksztatcenia w kwalifikacji ELM.04. Eksploatacja uktadéw automatyki przemystowej:

— konserwacja i naprawa ukfadéw pneumatycznych, elektropneumatycznych, w uktadach automatyki przemystowej,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowe;j
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— konserwacja i naprawa uktadoéw hydraulicznych, elektrohydraulicznych wystepujacych w uktadach automatyki przemystowe;,

— konserwacja i napraw elektrycznych i elektronicznych wystepujacych w uktadach automatyki przemystowe;.

Opis branzy i zawodu

Zawdd Technik automatyk nalezy do branzy elektroniczno-mechatronicznej oznaczonej symbolem (ELM). Do branzy elektroniczno-mechatronicznej przyporzadkowang
réwniez nastepujace zawody: automatyk, elektronik, mechatronik, technik elektronik, technik mechatronik. Automatyk jest zawodem wymagajgcym od oséb uczgcych sie
tego zawodu ciggtego poszerzania wiedzy teoretycznej i praktycznej zwigzanej z eksploatacjg uktadéw automatyki. Dynamicznie rozwijajgcy sie rynek nowoczesnych
technologii w dziale systeméw wymaga od os6b chcgcych wykonywaé ten zawdd ciggtego poszerzania wiedzy z zakresu eksploatacji uktadéw automatyki. Nowoczesne
rozwigzania konstrukcyjne maszyn, instalacji automatyki przemystowej fgczg zagadnienia z zakresu sterowania, elektroniki, mechaniki i mechatronik oraz dziatéw
programowych zawartych w powyzszych zagadnieniach. Nowe technologie stosowane podczas prac eksploatacyjnych uktadéw pneumatyki, hydrauliki, elektryki,
elektropneumatyki, elektrohydrauliki, systeméw sterowania wymagajg oprocz poznania charakterystyki i funkcjonalnosci uktadéw automatyki przemystowej poznanie
nowoczesnych narzgdzi stuzacych do wykonywania prac eksploatacyjnych (systemoéw diagnostycznych). W Wspolczesne zaktady przemystowe to zaktady z branzy:
drzewnej, spozywczej, oponiarskiej, widkienniczej, motoryzacyjne. Wymienione branze przemystowe oraz wiele innych swdj ,park maszynowy” majg oparte na dziatania
uktadow automatyki przemystowej. Automatyka przemystowa wystepujgca w wielu gateziach przemystu wymusza na pracodawcach poszukiwania wyksztatconej kadry
technikow automatykéw przemystowych. Pracodawcy chcieli by posiadaé w swoich zespotach utrzymania ruchu w zaktadach pracy, fabrykach wykwalifikowanych
pracownikow posiadajgcych wiedze z zakresu eksploatacji uktadow automatyki.

Cele ksztatcenia branzowego

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane w szkotach ponadpodstawowych: branzowej szkole | stopnia, technikum, branzowej szkole Il stopnia
oraz szkole policealnej. Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane réwniez na kwalifikacyjnych kursach zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe oraz na kursach umiejetnosci zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2a tej ustawy. Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy
zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi
kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Szkota prowadzgca ksztatce nie zawodowe moze rowniez
zaoferowaé stuchaczowiluczestnikowi przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych zawoddéw, dodatkowych umiejetnosci
zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji. W szkole prowadzgcej ksztatcenie zawodowe przygotowanie do
uzyskania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, podobnie jak przygotowanie do uzyskania dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych
funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikaciji, jest realizowane w wymiarze wynikajgcym z réznicy miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych

z zakresu ksztatcenia zawodowego, okreslong w ramowym planie nauczania dla danego typu szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe, a minimalng liczbg godzin
ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie szkolnictwa branzowego okreslong w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego. Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposoéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu
gospodarczo-spotecznym, na ktdre wptywajg w szczegolnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowe;j

strona 12 z 203



**

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy
i umiejetnosci pracownikow.

Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy
— zaswiadczenie o braku przeciwwskazan do ksztalcenia w zawodzie automatyk,
— ukonczenie gimnazjum lub 8 letniej szkoty podstawowej, lub innej szkoty ostatnio ukohczonej,

— osoba petnoletnia.

Odniesienie do rynku pracy

Bliska wspotpraca szkoét prowadzacych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspotczesnej gospodarki. Szkota prowadzgca ksztatcenie zawodowe powinna realizowac to ksztatcenie w oparciu o wspoétprace z pracodawcami, a praktyczna nauka
zawodu powinna odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow lub w indywidualnych gospodarstwach rolnych, a takze

w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego. W procesie ksztatcenia zawodowego wazne
jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogoéinego,

z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot prowadzgcych ksztatcenie zawodowe, a tym samym zapewni im mozliwos$é sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku
pracy. W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczgcegdo sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze
szczegblnym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukaciji i kariery, mozliwo$ci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu konczeniu nauki. Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie
oraz mobilnoéci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegdlnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz stworzenie
uczestnikom\stuchaczom warunkéw do uzyskiwania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych
funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji, pod koniec nauki w szkole.

Prowadzgc ksztatcenie w kwalifikacji ELM.04 nalezy nawigzac szeroka wspotprace z Pracodawcami matych i duzych zaktaddw pracy. Wspétpraca powinna polegac na:
— konsultowaniu rozkladéw materiatéw (planéw pracy) prowadzacych zajecia
— przez pracodawcow,
— opiniowaniu wyposazenia dydaktycznego przez pracodawcéw, szczegolnie pracowni technicznych,
— wymianie doswiadczen miedzy pracodawcami,
— organizacjg targéw pracy,
— spotkaniach pracodawcéw z kadra kierownicza,
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— spotkania pracodawcow ze stuchaczami kursow,

— przeszkoleniu przez pracodawcow prowadzgcych zajecia.
Praktyka zawodowa dla stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinna odbywacé sie w zaktadach:

— zajmujgcych sie serwisem uktadow i urzgdzen automatyki przemystowej,

— zajmujgcych sie naprawa ukfadéw i urzadzenh automatyki przemystowej,

— w ktérych obstuguije sie uktady automatyki przemystowej (utrzymanie ruchu),
Praktyka dla stuchaczy powinna by¢ zorganizowana zaréwno w matych i duzych zaktadach zajmujgcych sie obstuga i eksploatacjg uktadow automatyki przemystowe.
Praktykant odbywajacy praktyke zawodowg powinien mie¢ przydzielonego opiekuna praktyki.

2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia - tabela 1, 2

Tabela 1. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdlnych przedmiotéw.

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — 2 —
. . a , o = — 0 2 o
Stopniowane efektow poszczegolnych efektow S| w > 3 i = _ S
. 4 —_ g
ksztalcenia efekt =S|z | g s X | 3 .= g S &2
N < o) £ s O >0 B O = c <
kluczowy (ek), efekt _E col s |83 S =2/ 5es |5 3 g g2
wazny (ew), efekt s 58| % = ° ‘é S % X § 2| E 2 % S .; 8 .
. S © L =2 5 S 0 >
[3) [} c =) [3)
pomocnhiczy (ep) o« 282 % = > g E| S 22 XTE ® > 0 %
o = E|sc |BZ | B ES| 8¢ oxg 2 EE | o
8¢ 25|22 |85 |29/ 258|525 358w |8c |8
N O ® 0w c | < = S Bl g o= 't ©
b= - c S S S| 0o.-| o S5 €5 & = c =]
285 538 |p2z8c8 28838825 528 | &
o 8O Ne| 2 SV G 0| v | ST oS 50 | @ cC c
cE NS ® 6| © s 2z 52 c 8 283 88 0> |*o =
N 9 & S 5| & B EZ LE  cE| ool Ng € = E | x = Z
SN N |l X |02 Eao|lco|lcoawl o 26 20 > <
Ja¢ 3o @ | gNO SN JE|SNg als 5N jJo |C
Mo |l |oswpwelOe|d saSnnosns | o o
ELM.04.1
Bezpieczenstwo i higiena
pracy
przewiduje zagrozenia 2 wymienia zagrozenia wystepujgce « «
dla zdrowia i zycia w Srodowisku pracy
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cztowieka oraz mienia i okresla wptyw czynnikéw
Srodowiska zwigzane szkodliwych na zdrowie X X
z wykonywaniem zadan i bezpieczenstwo pracownikow
zawodowych (ek) przewiduje skutki zagrozen
wystepujacych w srodowisku X X
pracy
charakteryzuje skutki wymienia czynniki szkodliwe « «
oddziatywania czynnikéw wystepujgce w srodowisku pracy
szkodliwych na organizm wymienia skutki oddziatywania
cztowieka (ek) czynnikoéw niebezpiecznych « «
4 i ucigzliwych na organizm
cztowieka
wymienia skutki porazenia
prgdem podczas montazu X X
urzgdzen
stosuje zasady 4 rozpoznaje zagrozenia dla
bezpieczenstwa i higieny Srodowiska zwigzane z praca X X
pracy, ochrony w zawodzie
przeciwpozarowej, wymienia sposoby postepowania
ochrony statycznej w stanach nagtego zagrozenia X X
i ochrony $rodowiska (ek) zdrowotnego
przestrzega zasad postepowania | x X
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w przypadku zagrozenia
pozarowego
organizuje stanowisko wyjasnia termin ergonomia X X
pracy zgodnie wskazuje korzysci wynikajgce « X
Z wymaganiami Z przestrzegania zasad ergonomii
ergonomii, przepisami utrzymuje porzadek na
bezpieczenstwa i higieny | 5 stanowisku pracy X §
pracy, ochrony stosuje zasady bezpiecznego
przeciwpozarowej, postugiwania sie sprzetem x X
ochrony statycznej i urzgdzeniami
i ochrony srodowiska (ek)
stosuje srodki ochrony 5 wymienia srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej indywidualnej i zbiorowej « «
podczas wykonywania stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych (ek) zadan zawodowych
dobiera srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej do X X
rodzaju wykonywanej pracy
wykorzystuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej na X X
stanowisku pracy
udziela pierwszej pomocy | 10 opisuje podstawowe symptomy X X
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Elektrotechnika i elektronika

Podstawy uktadow automatyki
przemystowej i uktadéw

sterowania

Elementy i uktady automatyki

przemystowej

Czytanie dokumentacji uktadéw
automatyki przemystowej

Planowanie oraz wykonywanie

przegladow i konserwacji
uktadoéw automatyki

Sporzadzanie dokumentacji
eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

Serwis uktadéw automatyki

przemystowej

Jezyk techniczny w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Praktyka zawodowa

w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego
(ek)

wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego
na podstawie analizy objawow
obserwowanych

u poszkodowanych

zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce
wypadku

uktada poszkodowanego
w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje

X
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krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady Resuscytacji
Razem liczba godzin
w jednostce efektéw 30
ksztatcenia:
ELM.04.2
Podstawy automatyki
postuguje sie pojeciamiz | 4 wyjasnia podstawowe pojecia z
dziedziny elektrotechniki zakresu elektrotechniki
i elektroniki (ek) i elektroniki, takie jak prad, «
napiecie, obwdd elektryczny, pole
elektryczne i magnetyczne,
tadunek elektryczny, oczko i gatgz
rozréznia wielko$ci fizyczne
stosowane w elektrotechnice
i elektronice, takie jak natezenie
pola elektrycznego X
i magnetycznego, przenikalnos¢
elektryczna i magnetyczna,
natezenie pradu, napiecie,
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Elektrotechnika i elektronika

Podstawy uktadow automatyki
przemystowej i uktadéw

sterowania

Elementy i uktady automatyki

przemystowej

Czytanie dokumentacji uktadéw
automatyki przemystowej

Planowanie oraz wykonywanie

przegladow i konserwacji
uktadoéw automatyki

Sporzadzanie dokumentacji
eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

Serwis uktadéw automatyki

przemystowej

Jezyk techniczny w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Praktyka zawodowa

energia, moc elektryczna,
indukcja elektryczna
i magnetyczna

rozpoznaje elementy obwodoéw
elektrycznych i elektronicznych na
podstawie symbolu, opisu lub

wygladu

charakteryzuje zjawiska
zwigzane z prgdem
statym i przemiennym
(ek)

19

opisuje zjawiska zachodzgce w
polu elektrycznym, magnetycznym
i elektromagnetycznym

rozroznia wielkosci fizyczne
zwigzane z przeptywem pradu
statego

rozréznia wielko$ci fizyczne
zwigzane z przeptywem pradu
przemiennego

podaje znaczenie techniczne
symboli i jednostek miary
wielkosci fizycznych uzywanych
do opisu zjawisk w obwodach
elektrycznych

rozpoznaje zjawiska zwigzane

X
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z przeptywem pradu statego
i prgdu przemiennego
rozpoznaje na podstawie opisu
lub graficznych przebiegéw «
parametry przebiegu
sinusoidalnego
oblicza wartosc¢ srednig i wartosé
skuteczng przebiegu X
sinusoidalnego napiecia i prgdu
rozpoznaje zjawisko rezonansu «
napiec i pradéw
interpretuje wielkosci 30 rozréznia wielko$ci fizyczne
fizyczne zwigzane opisujgce obwody pradu statego «
z pradem statym i jednofazowe obwody pradu
i przemiennym (ek) przemiennego
rozroznia jednostki wielkosci
fizycznych opisujgcych obwody «
pradu statego i jednofazowe
obwody prgdu przemiennego
rozréznia wielko$ci fizyczne
opisujgce obwody trojfazowe X
pragdu przemiennego
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy uktadow automatyki
przemystowej i uktadéw

elektroniczno-mechatronicznej
sterowania

Elementy i uktady automatyki

Elektrotechnika i elektronika
przemystowej

Bezpieczenstwo w branzy

Czytanie dokumentacji uktadéw
automatyki przemystowej

Planowanie oraz wykonywanie

przegladow i konserwacji
uktadoéw automatyki

Sporzadzanie dokumentacji
eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

Serwis uktadéw automatyki

przemystowej

Jezyk techniczny w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Praktyka zawodowa

rozroznia jednostki wielkosci
fizycznych opisujgcych obwody
tréjfazowe pradu przemiennego

x

x

wykonuje pomiary
wielkosci elektrycznych

rozpoznaje metody pomiaru
wielkosci elektrycznych

dobiera przyrzady do pomiaru
wielkosci elektrycznych

w obwodach elektrycznych

i uktadach elektronicznych

stosuje metody bezposrednie do
wykonywania pomiarow wielkosci
elektrycznych w obwodach X
elektrycznych i uktadach
elektronicznych

stosuje metody posrednie do
wykonywania pomiarow wielkoSci
elektrycznych w obwodach X
elektrycznych i uktadach
elektronicznych

stosuje prawa
elektrotechniki do
obliczania wartosci

oblicza wielkosci elektryczne,

stosujgc prawa elektrotechniki X

rysuje schematy zastepcze X
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Elektrotechnika i elektronika

Podstawy uktadow automatyki
przemystowej i uktadéw

sterowania

Elementy i uktady automatyki

przemystowej

Czytanie dokumentacji uktadéw
automatyki przemystowej

Planowanie oraz wykonywanie

przegladow i konserwacji
uktadoéw automatyki

Sporzadzanie dokumentacji
eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

Serwis uktadéw automatyki

przemystowej

Jezyk techniczny w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Praktyka zawodowa

wielkosci elektrycznych
(ek)

obwodéw pradu statego lub
przemiennego

oblicza parametry zastepcze
uktadow elementéw potgczonych
szeregowo, rownolegle lub

w ukfadzie mieszanym

w obwodach pradu statego

oblicza parametry obwodow
elektrycznych pradu
sinusoidalnego

rozrdznia rodzaje oporéw
elektrycznych w obwodach pradu
przemiennego

postuguje sie
schematami ideowymi

i montazowymi uktadéw
elektrycznych

i elektronicznych (ek)

12

rozpoznaje symbole graficzne
elementéw na schematach
ideowych uktadéw elektrycznych
i elektronicznych

odczytuje schematy ideowe
i montazowe ukfadow
elektrycznych i elektronicznych

lokalizuje elementy na
schematach ideowych
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i montazowych uktadéw
elektrycznych i elektronicznych
postuguje sie rysunkami 12 rozpoznaje rodzaje rysunku « «
technicznymi technicznego
schematycznymi, odczytuje informacje techniczne
ztozeniowymi zawarte na rysunku technicznym « X
i montazowymi uktadéw schematycznym uktadu
automatyki przemystowej automatyki przemystowej
(ek) odczytuje informacje techniczne
zawarte na rysunku zfozeniowym X X
uktadu automatyki przemystowej
odczytuje informacje techniczne
zawarte na rysunku montazowym X X
uktadu automatyki przemystowej
wykonuje odrecznie rysunek
techniczny schematyczny zgodnie X X
z obowigzujgcymi zasadami
wykonuje rysunki 12 rozpoznaje oznaczenia graficzne
techniczne elementow i urzadzen instalacji X X
schematyczne, automatyki przemystowej
ztozeniowe i montazowe wykonuje rysunki techniczne « X
uktadéw automatyki schematyczne, ztozeniowe
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przemystowej i montazowe uktadoéw automatyki
z wykorzystaniem przemystowej zgodnie
specjalistycznych z obowigzujgcymi normami
programéw i zasadami
komputerowych (ek) wykonuje rysunki techniczne
schematyczne, ztozeniowe « «
i montazowe z wykorzystaniem
programéw CAD
rozroznia czesci 17 rozpoznaje czesci urzadzen i « «
urzadzen i uktadow uktadéw automatyki przemystowe;j
automatyki przemystowej opisuje funkcje czesci uktadéw « «
(ek) automatyki przemystowe;j
opisuje budowe i zastosowanie
czesci ukladow automatyki X X
przemystowe;j
wykonuje obréobke reczng | 12 wymienia narzedzia do obrobki « «
czesci urzgdzen recznej
automatyki przemystowej dobiera narzedzia do obrébki « X
(ek) reczne;j
wykonuje prace z zakresu obrdbki « «
recznej
postuguje sie 10 rozréznia dokumentacje X X
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dokumentacjg techniczng techniczng maszyn i urzagdzen
maszyn i urzgdzen (ek) wymienia czynnosci
eksploatacyjne i serwisowe dla « X
maszyn, urzgdzen na podstawie
dokumentaciji technicznej
opisuje uktady sterowania | 15 rozrdznia na podstawie
stosowane w uktadach schematoéw blokowych struktury X X
automatyki przemystowej uktadoéw sterowania
(ek) rysuje schematy blokowe uktadow « «
sterowania
rozroznia sygnaty stosowane
. X X
w uktadach sterowania
rozpoznaje urzgdzenia stosowane
. X X
w uktadach sterowania
rozréznia rodzaje uktadow « «
regulacji
rozpoznaje regulatory stosowane
w ukfadach automatyki X X
przemystowe;j
wskazuje parametry regulatoréw X X
obstuguje sterowniki PLC | 18 wymienia podstawowe elementy « «

(Programmable Logic

sktadowe sterownika PLC
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Controller) (ek) i okresla ich funkcje
konfiguruje potgczenie sterownika « «
PLC z programatorem
przesyfa program sterujgcy « «
Z programatora do sterownika
uruchamia program sterujgcy X X
rozpoznaje symbole, bloki « «
funkcyjne w programie sterujgcym
analizuje algorytm programu « «
sterujgcego
postuguje sie pojeciamiz | 15 rozréznia pojecia z hydrostatyki « «
dziedziny pneumatyki i hydrokinetyki
i hydrauliki (ek rozréznia podstawowe pojecia z
zakresu pneumatyki i hydrauliki: « «
ciSnienie, sita, natezenie
przeptywu i wydajnos¢
identyfikuje symbole i jednostki « «
miary wielkosci fizycznych
oblicza wartosci wielkosci
zwigzanych z pneumatykag X X
i hydraulikg
rozpoznaje elementy uktadéw X
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pneumatycznych i hydraulicznych X
na podstawie symbolu, opisu lub
wygladu
rozpoznaje wiasciwe 3 wymienia cele normalizacji krajowej X X
normy i procedury oceny wyjasnia, czym jest norma i « X
zgodnosci podczas wymienia cechy normy
realizacji zadan rozréznia oznaczenie normy
zawodowych (ek) miedzynarodowej, europejskiej X X
i krajowej
korzysta ze zrédet informaciji,
dotyczacych norm i procedur oceny X X
zgodnosci
Razem liczba godzin
w jednostce efektéw 210
ksztatcenia:
ELM.04.3
Przeglady i konserwacja
uktadoéw automatyki
przemystowe;j
postuguje sie 30 wskazuje istotne elementy, ktére
dokumentacjg techniczng powinna zawierac¢ instrukcja X X

uktadéw automatyki

obstugi urzagdzenia
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przemystowej (ek) wskazuje serwisowane
urzgdzenie na schematach « «
ideowych, procesowych i PID
ukfadéw automatyki przemystowej
formutuje powigzania pomiedzy
urzgdzeniami na podstawie « «
schematoéw uktadow automatyki
przemystowe;j
wykonuje okresowe 45 ustala czynnosci obejmujace
przeglady oraz okresowe przeglady dotyczace
konserwacje uktadow doktadnosci realizowanych N «
automatyki przemystowej pomiaréw w uktadach automatyki
na podstawie przemystowej, o ktérych mowa
dokumentaciji technicznej w dokumentacji technicznej
(ek) ustala czynnosci obejmujace
okresowe przeglady dotyczgce
stanu technicznego urzadzen N «
uktadéw automatyki przemystowej
na podstawie dokumentacji
technicznej
ustala czynnosci obejmujace “ «
konserwacje dotyczacg urzgdzenh
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pomiarowych uktadow automatyki
przemystowej na podstawie
dokumentacji technicznej
ustala czynnosci obejmujace
konserwacje dotyczacg stanu
technicznego urzadzen «
automatyki przemystowej na
podstawie dokumentacji
technicznej
wykonuje przeglad i konserwacje
elektrycznych, pneumatycznych
i hydraulicznych ukfadéw «
automatyki przemystowej na
podstawie dokumentacji
technicznej
dokonuje wpiséw do dokumentacji
po przeprowadzonym przeglgdzie X
i konserwacji
wykonuje pomiary 45 wybiera na podstawie zapiséw w
parametréw uktadow dokumentacji technicznej metode N
automatyki przemystowej pomiaru parametréw uktadow
zgodnie z dokumentacjg automatyki przemystowej
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techniczng (ek) dobiera przyrzady pomiarowe
oraz aparature kontrolno-
pomiarowg do pomiaréw X X
parametréw uktadéw automatyki
przemystowej
wykonuje pomiary wielkosci
elektrycznych i nieelektrycznych « «
parametréw uktadéw automatyki
przemystowe;j
przeprowadza testy 45 wskazuje wiasciwg metode i
uktadéw automatyki zakres przeprowadzenia testu « «
przemystowej (ek) funkcjonalnego urzadzenia,
uktadu automatyki przemystowe
wykonuje testy uktadéw
automatyki przemystowej zgodnie « «
Z wytycznymi zawartymi
w dokumentaciji technicznej
ocenia stan techniczny 15 odczytuje informacje
uktadéw automatyki diagnostyczne w uktadach X X
przemystowej (ek) automatyki przemystowej
interpretuje informacje “ «

diagnostyczne w uktadach
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automatyki przemystowej
kwalifikuje wedtug waznosci
komunikaty diagnostyczne X X
w urzadzeniach automatyki
przemystowej
Razem liczba godzin
w jednostce efektéw 180
ksztatcenia:
ELM.04.4
Diagnostyka i naprawa
ukfadéw automatyki
przemystowe;j
wykonuje pomiary 25 rozpoznaje standardy sygnatow
sygnatéw sterujgcych sterujgcych elektrycznych
w ukfadach regulaciji i pneumatycznych stosowanych X X
i sterowania (ek) w uktadach automatyki
przemystowe;j
przygotowuje stanowisko pracy do
przeprowadzania pomiarow « «
parametréw sygnatéw sterujgcych
w uktadach regulacji i sterowania
wykonuje pomiary sygnatow X X
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sterujgcych w uktadach
automatyki przemystowej
sporzgdza raport z wykonanych « «
pomiarow
ocenia stan techniczny 25 przeprowadza ogledziny uktadow
uktadow automatyki automatyki przemystowej zgodnie « «
przemystowej na Z wytycznymi zawartymi
podstawie wykonanych w dokumentaciji technicznej
pomiardéw i wytycznych diagnozuje stan techniczny
zawartych uktadéw automatyki przemystowej X x
w dokumentacji na podstawie wynikow ogledzin
technicznej (ek)
lokalizuje uszkodzenia 25 opisuje dziatanie ukfadu
w uktadach automatyki automatyki przemystowej na « «
przemystowej (ek) podstawie dokumentacji
technicznej
wskazuje wlasciwe sposoby
lokalizacji uszkodzen w uktadach X X
automatyki przemystowej
wykonuje pomiary diagnostyczne X X
lokalizuje miejsca uszkodzenia na « «
podstawie wykonanych pomiaréw
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okresla rodzaj i zakres 25 wskazuje elementy uktadu
napraw ukfadow automatyki przemystowej « «
automatyki przemystowej wymagajgce wymiany lub
(ek) regeneracji
ustala czynnosci niezbedne do « «
wykonania naprawy uktadu
dobiera narzedzia do 25 rozrdznia narzedzia do wykonania
wykonania napraw napraw ukfadow automatyki X X
uktadéw automatyki przemystowe;j
przemystowej (ek) dobiera narzedzia odpowiednie do
rodzaju naprawy elementu,
. . X X
urzadzenia lub uktadu automatyki
przemystowe;j
przestrzega zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi do « «
wykonania napraw uktadéw
automatyki przemystowej
dobiera podzespoty do 25 lokalizuje w dokumentaciji
napraw ukfadow technicznej parametry
automatyki przemystowej uszkodzonego elementu, X X
(ek) urzadzenia ukfadu automatyki
przemystowe;j
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dobiera z katalogu element lub
urzgdzenie o danych parametrach X X
techniczno-ruchowych
wymienia uszkodzone 15 sporzadza plan dziatania
elementy w uktadac iesi ii
I t ktadach odniesiony do technologii napra
automatyki przemystowej obejmujgcej wymiane « «
(ek) uszkodzonego elementu
w uktadzie automatyki
przemystowe;j
dokonuje wymiany uszkodzonych
elementow uktadow automatyki « «
przemystowej zgodnie
z dokumentacjg techniczng
sprawdza poprawnos¢ 15 ustala mozliwe uszkodzenia «
dziatania uktadéw uktadu automatyki przemystowej X
automatyki przemystowej ustala czynno$ci zwigzane ze
(ek) sprawdzeniem poprawnosci « «
dziatania uktadu automatyki
przemystowe;j
sprawdza konfiguracje urzadzen
programowalnych z dokumentacjg X X

techniczng
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przeprowadza testy funkcjonalne X x
uktadu automatyki przemystowej
prowadzi biezgca 30 rozpoznaje rodzaje dokumentow
dokumentacje tworzacych dokumentacje « «
eksploatacyjng uktadow eksploatacyjng uktadow
automatyki przemystowej automatyki przemystowej
(ek) wskazuje, w ktorych dziatach
i czesciach dokumentac;ji
eksploatacyjnej znajdujg sie « «
okreslone informacje zwigzane
z eksploatacjg uktadu automatyki
przemystowe;j
dokonuje wpiséw we wiasciwych
miejscach dokumentacji po
przeprowadzonych okreslonych « «
operacjach eksploatacyjnych na
uktadach automatyki
przemystowe;j
Razem liczba godzin w
jednostce efektéw 210

ksztatcenia:

ELM.04.5

Tresci na poziomie A2
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tematow zwigzanych:

a) ze stanowiskiem
pracy i jego
wyposazeniem

b) z gtéwnymi
technologiami
stosowanymi
w danym zawodzie

¢) zdokumentacjg
zwigzang z danym

urzgdzen i materiatow
koniecznych do realizacji
czynno$ci zawodowych
Cc) proceséw i procedur
zwigzanych z realizacjg
zadah zawodowych
d) formularzy, specyfikacji
oraz innych dokumentéw
zwigzanych
Z wykonywaniem zadan
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Jezyk obcy zawodowy
postuguje sie 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki
podstawowym zasobem jezykowe umozliwiajgce realizacje
srodkow jezykowych w czynnosci zawodowych
jezyku obcym w zakresie:
nowozytnym (ze a) czynnosci wykonywanych
szczegoblnym na stanowisku pracy, w tym
uwzglednieniem $rodkow zwigzanych
leksykalnych) Z zapewnieniem
umozliwiajacym bezpieczenstwa i higieny
realizacje czynnosci pracy
zawodowych w zakresie b) narzedzi, maszyn, X X
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zawodem zawodowych
d) zustugami e) $wiadczonych ustug, w tym
$wiadczonymi obstugi klienta
w danym zawodzie
rozumie proste 5 okresla gtéwng mys$| wypowiedzi
wypowiedzi ustne lub tekstu lub fragmentu X X
artykutowane wyraznie, wypowiedzi lub tekstu
w standardowej odmianie znajduje w wypowiedzi lub tekscie x X
jezyka obcego okreslone informac;ji
nowozytnego, a takze rozpoznaje zwigzki miedzy X X
proste wypowiedzi poszczegolnymi czes$ciami tekstu
pisemne w jezyku obcym uktada informacje w okreslonym
nowozytnym w zakresie porzgdku
umozliwiajgcym
realizacje zadanh
zawodowych:
a) rozumie proste X

wypowiedzi ustne
dotyczace
czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy,
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kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo w branzy
elektroniczno-mechatronicznej
Elektrotechnika i elektronika

Podstawy uktadow automatyki
przemystowej i uktadéw

sterowania

Elementy i uktady automatyki

przemystowej

Czytanie dokumentacji uktadéw
automatyki przemystowej

Planowanie oraz wykonywanie

przegladow i konserwacji
uktadoéw automatyki

Sporzadzanie dokumentacji
eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

Serwis uktadéw automatyki

przemystowej

elektroniczno-mechatronicznej

Praktyka zawodowa

b)

wiadomosci,
komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie,

w standardowej
odmianie jezyka
rozumie proste
wypowiedzi
pisemne dotyczgce
czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowg (ek)

> Uezyk techniczny w branzy

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi

opisuje przedmioty, dziatania i

zawodowymi

zjawiska zwigzane z czynnosciami
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ustne i pisemne w jezyku przedstawia sposob postepowania
obcym nowozytnym w réznych sytuacjach
w zakresie zawodowych (np. udziela X X
umozliwiajgcym instrukcji, wskazowek, okresla
realizacje zadan zasady)
zawodowych: wyraza i uzasadnia swoje X X
a) tworzy krétkie, stanowisko
proste, spojne stosuje zasady konstruowania X X
i logiczne tekstow o réznym charakterze
wypowiedzi ustne stosuje formalny lub nieformalny
dotyczgce styl wypowiedzi adekwatnie do
Czynnosci sytuaciji
zawodowych (np.
polecenie,
komunikat,
instrukcj
ie) X X

b) tworzy krotkie,
proste, spéjne
i logiczne
wypowiedzi
pisemne dotyczgce
czynnosci
zawodowych (np.
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komunikat, e-mail,
instrukcje,
wiadomosé¢, CV,
list motywacyjny,
dokument
zwigzany
Z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru) (ek)
uczestniczy w rozmowie 5 rozpoczyna, prowadzi i konczy
w typowych sytuacjach rozmowe
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob uzyskuje i przekazuje informacje
zrozumiaty, adekwatnie i wyjasnienia
do sytuacji wyraza swoje opinie i uzasadnia
komunikacyjnej, ustnie je, pyta o opinie, zgadza sie lub
lub w formie prostego nie zgadza z opiniami innych oséb
tekstu: prowadzi proste negocjacje
a) reaguje ustnie (np. zwigzane z czynnosciami
podczas rozmowy zawodowymi
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy uktadow automatyki
przemystowej i uktadéw

elektroniczno-mechatronicznej
sterowania

Elementy i uktady automatyki

Elektrotechnika i elektronika
przemystowej

Bezpieczenstwo w branzy

Czytanie dokumentacji uktadéw
automatyki przemystowej

Planowanie oraz wykonywanie

przegladow i konserwacji
uktadoéw automatyki

Sporzadzanie dokumentacji
eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

Serwis uktadéw automatyki

przemystowej

elektroniczno-mechatronicznej

Z innym
pracownikiem,
klientem,
kontrahentem,
w tym podczas
rozmowy
telefonicznej)
w typowych
sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego (np.
wiadomosgé,
formularz, e-mail,
dokument
zwigzany
Z wykonywanym
zawodem)
w typowych

stosuje zwroty i formy
grzecznosciowe

> Jezyk techniczny w branzy

> |Praktyka zawodowa

dostosowuje styl wypowiedzi do
sytuacji
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sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych (ek)
zmienia forme przekazu przekazuje w jezyku obcym
ustnego lub pisemnego nowozytnym informacje zawarte
w jezyku obcym w materiatach wizualnych (np.
nowozytnym w typowych wykresach, symbolach,
sytuacjach zwigzanych piktogramach, schematach) oraz
z wykonywaniem audiowizualnych (np. filmach X X
czynnosci zawodowych instruktazowych)
(ek)
przekazuje w jezyku polskim
informacje sformutowane w jezyku X X
obcym nowozytnym
przekazuje w jezyku obcym
nowozytnym informacije X X

sformutowane w jezyku polskim
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lub w tym jezyku obcym
nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku
obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np.
prezentacje
wykorzystuje strategie korzysta ze stownika
stuzgce doskonaleniu dwujezycznego i jednojezycznego
wiasnych umiejetnosci
jezykowych oraz
podnoszgce $wiadomosc¢
jezykowa:
a) wykorzystuje
techniki wspotdziata z innymi osobami,
samodzielnej pracy realizujgc zadania jezykowe
nad jezykiem korzysta z tekstow w jezyku
b) wspoidziata obcym nowozytnym, réwniez za
w grupie pomoca technologii informacyjno-
c) korzysta ze zrodet komunikacyjnych
informacji w jezyku identyfikuje stowa klucze i
obcym internacjonalizmy
nowozytnym wykorzystuje kontekst (tam, gdzie
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d) stosuje strategie to mozliwe), aby w przyblizeniu
komunikacyjne okresli¢ znaczenie stowa X X

i kompensacyjne
(ek)

upraszcza (jezeli to konieczne)
wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis,
Srodki niewerbalne

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia:

30

ELM.04.6 Kompetencje
personalno-spoteczne

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki
zawodowej

stosuje zasady kultury osobistej
i ogdlnie przyjete normy X X X X X X
zachowania w srodowisku pracy

przyjmuje odpowiedzialnos¢ za

X . . X X X X X X
powierzone informacje zawodowe
respektuje zasady dotyczgce
przestrzegania tajemnicy
. ; X X X X X X

zwigzanej z wykonywanym
zawodem i miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega

Yl ym poleg X X X X X X

zachowanie etyczne w zawodzie
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wskazuje przyktady zachowan
. X X X X X X X X X X
etycznych w zawodzie
planuje wykonanie omawia czynnosci realizowane
) X X X X X X X X X X
zadania w ramach czasu pracy
okresla czas realizacji zadan X X X X X X X X X X
realizuje dziatania
. X X X X X X X X X X
W wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje
S X X X X X X X X X X
zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikaciji
L X X X X X X X X X X
zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej
X X X X X X X X X X
pracy
ponosi odpowiedzialno$¢ przewiduje skutki podejmowanych
. o X X X X X X X X X
za podejmowane dziatan, w tym prawne
dziatania wykazuje swiadomos¢
odpowiedzialnosci za X X X X X X X X X X
wykonywang prace
ocenia podejmowane dziatania X X X X X X X X X X
przewiduje konsekwencje
niewtasciwego wykonywania X X X X X X X X X X

czynnosci zawodowych na
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stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami i niewtasciwej
eksploatacji maszyn i urzadzenh na
stanowisku pracy
wykazuije sie podaje przyktady wptywu zmian
kreatywnoscig na rézne sytuacje zycia X X X X X X X X X X
i otwarto$cig na zmiany spotecznego i gospodarczego
wskazuje przyktady wprowadzenia
zmiany i ocenia skutki jej X X X X X X X X X X
wprowadzenia
proponuje sposoby rozwigzywania
problemoéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan X X X X X X X X X X
zawodowych
w hieprzewidywalnych warunkach
stosuje techniki radzenia rozpoznaje zrodta stresu podczas
. . ) X X X X X X X X X X
sobie ze stresem wykonywania zadan zawodowych
wybiera techniki radzenia sobie ze
C N X X X X X X X X X X
stresem odpowiednio do sytuacji
wskazuje najczestsze przyczyn
Je najcze przyczyny X X X X X X X X X X

sytuacji stresowych w pracy
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy uktadow automatyki
przemystowej i uktadéw

elektroniczno-mechatronicznej
sterowania

Elementy i uktady automatyki

Elektrotechnika i elektronika
przemystowej

Bezpieczenstwo w branzy

Czytanie dokumentacji uktadéw
automatyki przemystowej

Planowanie oraz wykonywanie

przegladow i konserwacji
uktadoéw automatyki

Sporzadzanie dokumentacji
eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

Serwis uktadéw automatyki

przemystowej

Jezyk techniczny w branzy

elektroniczno-mechatronicznej

Praktyka zawodowa

zawodowej

przedstawia rézne formy
zachowan asertywnych jako
sposobow radzenia sobie ze
stresem

x

x

rozrdznia techniki rozwigzywania
konfliktow zwigzanych

z wykonywaniem zadan
zawodowych

doskonali umiejetnosci
zawodowe

pozyskuje informacje
zawodoznawcze dotyczgce X X X X
przemystu z ré6znych zrédet

okresla zakres umiejetnosci
i kompetenciji niezbednych X X X X
w wykonywaniu zawodu

analizuje wlasne kompetencje X X X X

wyznacza wiasne cele rozwoju
zawodowego

planuje droge rozwoju
zawodowego

wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych,
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osobistych i spotecznych
stosuje zasad identyfikuje sygnaty werbalne
J. . y aentytieu) ygnaty X X X X X X X X
komunikacji i niewerbalne
interpersonalnej stosuje aktywne metody stuchania | x X X X X X X X X
prowadzi dyskusje X X X X X X
udziela informacji zwrotnej X X X X X X
negocjuje warunki charakteryzuje pozgdang postawe
porozumien cztowieka podczas prowadzenia X X X X X X
negocjaciji
wskazuje sposéb prowadzenia
negocjacji warunkow X X X X X X
porozumienia
stosuje metody i techniki opisuje sposob przeciwdziatania
rozwigzywania problemom w zespole X X X X X X
probleméw realizujgcym zadania
opisuje techniki rozwigzywania
) X X X X X X
problemow
wskazuje, na wybranym
przyktadzie, metody i techniki X X X X X X
rozwigzywania problemu
wspétpracuje w zespole pracuje w zespole, ponoszgc « « « « « N
odpowiedzialno$¢ za wspdlnie
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realizowane zadania
przestrzega podziatu rél, zadan
. A o X X X X X X X X
i odpowiedzialnosci w zespole
angazuje sie w realizacj
g’ J e. ) ¢ X X X X X X
wspolnych dziatah zespotu
modyfikuje sposob zachowania,
uwzgledniajgc stanowisko
gleaniaia i . X X X X X X
wypracowane wspélnie z innymi
cztonkami zespotu
ELM.04.7 Organizacja
pracy matych zespotéw
organizuje prace zespotu okresla strukture zespotu « « « « « N
w celu wykonania
przydzielonych zadan przygotowuje zadania zespotu do
o X X X X X X
realizaciji
planuje realizacje zadan
zapobiegajgcych zagrozeniom X X X X X X
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oszacowuje czas potrzebny na
o ) . X X X X X X
realizacje okres$lonego zadania
komunikuje sie ze
\ e Q . X X X X X X
wspotpracownikami
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

taczna liczba godzin

przeznaczona na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

elektroniczno-mechatronicznej
przemystowej i uktadéw

sterowania

przemystowej

automatyki przemystowej

przegladow i konserwacji

uktadoéw automatyki

eksploatacji uktadow

automatyki przemystowej

przemystowej

elektroniczno-mechatronicznej

wskazuje wzorce prawidtowej
wspotpracy w grupie

> Bezpieczenstwo w branzy

> [Elektrotechnika i elektronika
> |Podstawy uktadéw automatyki
> [Elementy i uktady automatyki

> |Czytanie dokumentacji uktadéw

> IPlanowanie oraz wykonywanie

> |Sporzadzanie dokumentacii

> ISerwis uktadéw automatyki

> Jezyk techniczny w branzy

> |Praktyka zawodowa

przydziela zadania cztonkom
zespotu zgodnie

Z harmonogramem planowanych
prac

x

dobiera osoby do
wykonania
przydzielonych zadan

ocenia przydatnos$é
poszczegolnych czionkéw zespotu | x X X X
do wykonania zadan

rozdziela zadania wedtug
umiejetnosci i kompetenciji X X X X
czionkow zespotu

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan

ustala kolejno$¢ wykonywania
zadan zgodnie z harmonogramem | x X X X
prac

formutuje zasady wzajemnej
pomocy

koordynuje realizacje zadan
zapobiegajgcych zagrozeniom X X X X
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

wydaje dyspozycje osobom
wykonujgcym poszczegdlne

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowe;j
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zadania
monitoruje proces wykonywania
) Iep wykony X X X X X X X X X X
zadan
opracowuje dokumentacje
dotyczaca realizacji zadania X X X X X X X X X X
wedtug okreslonych standardow
okresla jako$¢ wykonania kontroluje efekty pracy zespotu X X X X X X X X X X
przydzielonych zadan ocenia prace poszczegodlnych
cztonkdw zespotu w zakresie
X X X X X X X X X X

zgodnosci z warunkami
technicznymi odbioru prac

udziela wskazdéwek w celu
prawidtowego wykonania X X X X X X X X X X
przydzielonych zadan

wprowadza rozwigzania
techniczne

i organizacyjne
wpltywajace na pop